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Przedstawienie struktur budynku na rysunkach

\\\

przekroj przez MUR

> - Tt e ST
e ".\ - ",\".'.\ \f’,
NTRE o ST /e W
-~ -~y LIRS
.r/_\\? \:/_\\f: Py
Pl S Pl SR W
Lz~ s,
lt"‘\...,_‘lt""\ e
Sucha SCIANA przekréj przez MARMUR

N

przekréj przez DREWNO

System oku¢ do okiennic ABACO m




Struktura kodoéw artykutu

Wszystkie artykuty AGB sg oznaczone dziesiecioelementowym
alfanumerycznym kodem.

Kod ten ma rézne znaczenie w zaleznosci od tego czy odnosi sie do
komponentéw strukturalnych czy akcesoriow. Ponizszy diagram
ilustruje zasade kodowania.

KOMPONENTY
product general size finish
class progressive {GR) code
code
progressive
general product
product progressive specification | finish
class code code code
AKCESORIA

Specyfikacja wykonczenia

Integrating the article code

WYKONCZENIE KOD MATERIAL INITIAL
Stal ZTR
Z6ity ocynk 04 Zn Al (stop) ZZT
Stal nierdzewna  IZT
Stal AVN
Czarny emaliowany 93 Zn Al (stop) ZVN
Stal nierdzewna INE
Srebrny ocynk Stal 2ZS
15 Zn Al (stop) 2ZS

UWAGA. Inicjaly, tak jak koncowki, oznaczaja materiat konstrukcyjny

przykiad

Serie artykutéw Abaco

pret espagnolette

rozmiar GR 3

czarny emaliowany
przyktad

H 00900.03.93
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Obrébka powierzchni

Komponenty systemu ABACO sa dostepne w trzech kolorach
(zottym srebrnym badz czarnym), uzyskanym w procesie powlekania
galwanizacyjnego. Powtoka, oprécz funkcji estetycznej, chroni
elementy metalowe przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Galwanizacja statyczna z przystosowaniem do
warunkoéw tropikalnych

Galwanizacja elektrolityczna odbywa sie poprzez umieszczenie
elementdéw osobno na wiasciwych ramach.

Proces ten zapewnia uzyskanie minimalnej miejscowej warstwy
powioki elektrolitycznej o grubosci co najmniej 10 ym .

Cykl galwaniczny obejmuje réwniez dodatkowe oparte na chromie
pokrywanie powtokg konwersyjna (pasywacja), ktére, procz tego, ze
nadaje produktom charakterystyczny opalizujgcy z6tty odcien, chroni
je przed korozja. NB. Tego typu obrdbce poddawane sg elementy
metalowe wymagajgce wysokiej odpornosci na korozje.

Minimalny czas pojawienia sie biatych produktéw korozji zgodnie z
SS DIN 50021: 72 h

Minimalny czas pojawienia sie czerwonej korozji zgodnie z SS DIN
50021: 240 h

Standard odniesienia UNI ISO 2081 (lipiec
1989r.) Kod klasyfikacyjny powtoki Fe/Zn 12 ¢
2C, gdzie:
- Fe metal podstawowy
- Zn powtoka elektrolityczna
- 12 grubos¢ powtoki elektrolitycznej (um)
- ¢  oparte na chromie pokrywanie powtokg konwersyjng
- klasa 2C i typ opartego na chromie pokrywania powtokg
konwersyjng zgodne
z norma UNI ISO 4520

W szczegdlnosci, zgodnie z | i Il zapisem UNI ISO 4520,
przyjmujemy, ze “2C” odnosi sie do opartego na chromie pokrywania
powtoka konwersyjng o nastepujacej charakterystyce:

statyczna, oparte na chromie powlekanie konwersyjne ma
nastepujacg charakterystyke:

Typ opalizujacy

Kolor opalizujgcy zotty/ biaty matowy

Powtoka na jednostke

powierzehni g/m?2 Od 0.5 do 1.5 wtacznie

Umiarkowana, np. przed plamami
powstajacymi podczas
uzytkowania lub przed duzg
wilgotnoscia.

Ochrona przeciwkorozyjna

Czarna galwanizacja obrotowa

Polega na osadzeniu min. 5 mikronowej powtoki cynkowej, po ktorej
nastepuje obrobka czarnym chromem.

Procesowi temu poddawane sg elementy metalowe wymagajace
duzej odpornosci na korozje oraz konkretnego koloru.

Minimalny czas wystgpienia produktéw biatej korozji zgodnie z SS
DIN 50021: 48 h

Minimalny czas wystgpienia czerwonej korozji zgodnie SS DIN
50021: 170 h

Norma odniesienia UNI ISO 2081 (lipiec 1989r.)

Kod klasyfikacji powtok Fe/Zn 5 ¢ 2C, gdzie:

- Fe metal podstawowy

- Zn powioka elektrolityczna

- 5 grubos¢ powtoki elektrolitycznej (um)

- ¢ oparte na chromie powlekanie konwersyjne

-, “2C” odnosi sie do opartego na chromie pokrywania powfoka
konwersyjng, zgodnie z UNI ISO 4520

W szczegdlno$ci, jako ze galwanizacja obrotowa nie gwarantuje
jednorodnosci i grubosci galwanizacyjnej jaka daje metoda
statyczna, oparte na chromie powlekanie konwersyjne ma
nastepujaca charakterystyke:

Typ opalizujacy

Kolor opalizujacy z6tty/ biaty matowy

Powtoka na jednostke

powierzchni g/m?2 Od 0.5 do 1.5 wiacznie

Znaczna, z ochrong przed
pewnymi rodzajami pary
organicznej’

Ochrona przeciwkorozyjna

Galwanizacja obrotowa z przystosowaniem do
funkcjonowania w warunkach tropikalnych

Masowa galwanizacja matych czesci. W poréwnaniu z galwanizacjg,
statyczng powtoka elektrolityczna jest cierisza, o minimalnej wartosci
5 mikrometrow.

Minimalny czas wystgpienia produktéw biatej korozji zgodnie z SS
DIN 50021: 48 h

Minimalny czas wystapienia czerwonej korozji zgodnie SS DIN
50021: 170 h

Norma referencyjna UNI ISO 2081 (lipiec 1989r.)

Kod klasyfikacji powtoki Fe/Zn 5 ¢ 2C, gdzie:

- Fe metal podstawowy

- Zn powtoka elektrolityczna

- 5 grubos¢ powtoki elektrolitycznej (um)

- c oparte na chromie powlekanie konwersyjne

, “2C” odnosi sie do opartego na chromie pokrywania powfoka
konwersyjng 2C, zgodnie z UNI ISO 4520

W szczegdlnosci, jako ze galwanizacja obrotowa nie gwarantuje
jednorodnosci i grubosci galwanizacyjnej jaka daje metoda
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Typ opalizujacy
Kolor

opalizujgcy zotty/ biaty matowy

Powtoka na jednostke

powierzchni g/m?2 Od 0.5 do 1.5 wtgcznie

Umiarkowana, np. przed plamami
powstajagcymi podczas

Ochrona przeciwkorozyjna uzytkowania lub przed duza

wilgotnoscia.

AG,B

Galwanizacja przy pomocy FINIGARD

Metody galwanizaciji, statyczna i obrotowa, sg w tym przypadku
uzupetnione uszczelnieniem Finigrad, ktére dodatkowo zabezpiecza
produkt przed korozja.

Taka obrébka zapewnia doskonatg odpornos¢ na korozje i dlatego
zalecana jest do stosowania na zewnatrz, nawet w niezwykle
ucigzliwych warunkach klimatycznych.

Minimalny czas wystgpienia produktéw biatej korozji zgodnie z SS
DIN 50021: 150 h

Minimalny czas wystgpienia czerwonej korozji zgodnie SS DIN
50021: 350 h

Ochrona “finigrad” zwieksza odporno$c¢ na korozje i zabezpiecza




Obrébka powierzchni

Czarna emalia — Kataforeza

W wyniku kataforezy powierzchnie pokrywajg sie ISniaca czarng
powloka o mitym dla oka wygladzie. Zabieg dzieli sie na trzy gtdéwne
fazy:

1) Obrébka wstepna
Polega na wytrawianiu, odtluszczeniu, fosfatyzacji solami
cynku i pasywacji. Celem tych proceséw jest przygotowanie
powierzchni do dalszych zabiegébw i optymalizacja
przyczepnosci emalii.

2) Emaliowanie
Stosowana jest zywica akrylowa (do uzytku zewnetrznego) w kapieli
anodowe;.

3) Retykulacja
Whypalanie w temperaturze 170T przez 25-30 minut.

Po zakonczeniu obrobki elementy sg wyjmowane z ram i kolejno
oceniane wzrokowo. Kataforeza zapewnia doskonatg odporno$¢ na
korozje. Testy z wykorzystaniem opardéw soli pokazaty, ze rdza
czerwona nie pojawita sie nawet po 500 godzinach.
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Typy konstrukcji i rozwigzania
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Jednoelementowe okiennice z regulowanymi czopami Typ naktadajacy sie

4

Okiennice na osciezach boazeryjnych (imbotte) Typ na wreg i przylge

Okiennice $cienne Typ wpuszczany w powierzchnie
T.C. SH ‘03 - Rev. 00
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Modutowy system ABACO

Wymagania bezpieczenstwa i bezawaryjnego dziatania
zawarte w normach bezpieczenstwa i kodeksach
budowlanych sa gwarantowane dla produktéw ABACO
tylko woéwczas gdy przestrzegana jest instrukcja
producenta odnosnie elementéw metalowych, zakresu
zastosowania, zestawiania ze sobg komponentdw,
laczenia.

Zakres zastosowania

Elementy metalowe  ABACO  umozliwiajg
konstruowanie nastepujacych  typow  okiennic
(przesuwanych badz uchylnych):

= okna lub drzwi drewniane, z PCV lub aluminiowe;

« jednoelementowe, podwieszane, z rama
wpuszczong W powierzchnie lub montowane
bezposrednio na scianie;

« jedno lub dwuskrzydtowe, z systemem nakladajacym
sie, wpuszczonym w powierzchnie.

Wszystkie akcesoria moga by¢ zastosowane w cknach

uchylnych w lewa badz prawa strone o ile nie

wskazano inaczej.

Zamkniecia typu Espagnolette i akcesoria

czopy

Zawiasy i podpory

Wsporniki

Zaczepy scienng

Dobor komponentow i ich zestawienie

Dobor elementéw metalowych przeprowadzany jest w

dwéch etapach:

a) dobdr rozmiarow GR czopow i zawiaséw

b) ustalenie zadanej liczby czopow (patrz “Diagramy dla doboru liczby
czopdw”)

Najwiasciwsze elementy dla realizacji okiennic zostaly opisane w specjalnych
tabelach technicznych (Rozdzial ‘Zakres zastosowania”) ktére wskazujg
rozmiary poszczegdlnych komponentéw do wykorzystania oraz wiasciwe
wkrety mocujace dobierane zgodnie z wymiarami okna. jego materialem
konstrukeyjnym i rozmiarem oscieznicy. Wkrety mocujace nie sa czescia
podstawowego zestawu elementdw metalowych (o ile nie opisano inaczej).

System oku¢ do okiennic ABACO




Modutowy system ABACO

Zamkniecia typu Espagnolette
i akcesoria

{CI]

System oku¢ do okiennic ABACO

czopy

el == o)
e[ Fbe e

Zawiasy i podpory

Wsporniki
o a 2 @)
®
2,

D)

Zaczepy scienne




Wybor i wtasciwe uzytkowanie produktéow
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1) Podczas instalacji nalezy stosowac sie do wskazéwek zamieszczonych w tym katalogu.

Jakiekolwiek zastosowanie inne niz wyszczegdlnione w paragrafie “Zastosowania” ,
prezentowane na kazdej ze stron z komponentami nie sq zgodne z dozwolonym
wykorzystaniem wspomnianych elementéw metalowych.

W przypadku zestawiania elementéw ze sobg, nalezy stosowac sie do instrukgcji
zamieszczonych w katalogu.

Nie nalezy przekracza¢ ciezaru okiennicy, ograniczen dotyczacych ksztattu i wymiaréw
(stosunek wysokosci do szerokosci), wskazanych na stronach o komponentach i rozdziale
“Zakres zastosowan” .

Pojecie antywywazeniowy (theft-proof) uzywane w publikacjach AGB odnosi sie
wytacznie do wigkszej odpornosci komponentu lub systemu na préby wtamania w
poréwnaniu z komponentami standardowymi. Jednakze, nie gwarantuje ono rzeczywistej

zdolnosci elementéw metalowych do powstrzymania bgdz zapobiezenia wtamaniu.

Nie nalezy uzywaé¢ miotka do instalowania elementéw metalowych.

Nalezy zamocowac¢ elementy metalowe uzywajac wkretéw opisanych w katalogu.
Podczas montazu sprawdz czy wkrety trzymajg sie mocno, a komponenty sg
potaczone prawidtowo.

Natychmiast wymien czesci zuzyte bgdz uszkodzone.

Nie nalezy malowa¢ elementy metalowe po zamontowaniu na okiennicach.

Ochronna obrébka galwaniczna jakiej poddane zostaty elementy metalowe zapewnia
wiasciwg ochrone przed czynnikami atmosferycznymi. Okiennice narazone na
oddziatywanie ekstremalnych warunkéw klimatycznych (np. pozostajace w kontakcie z
solami) wymagaja specjalnych elegantéw metalowych.

Elementy metalowe nie powinny byé wystawione na dziatanie zracych $rodkéw
chemicznych, takich jak np. opary unoszace sie w pomieszczeniach, gdzie w procesie
produkcyjnym wykorzystuje sie rozpuszczalniki.

Wiasciwosci ochronne sa zaburzone gdy powiloka zostanie uszkodzona na skutek
uderzenia, nacigcia czy zadrapania lub kontaktu ze $rodkami czyszczacymi zawierajace
elementy Scierajace badz z rozpuszczalnikami.

W przypadku zastosowania na profilach PCV, nalezy usuna¢ metalowe wiéry powstate w
wyniku wiercenia.




Uzytkowanie i instrukcja bezpieczenstwa

7) Nie wystawiaj okiennic na dodatkowe obcigzenia.

F | Nie trzaskaj nimi. W razie silnego wiatru, zamknij je badz zabezpiecz w pozyc;ji

l otwartej (180% z pomoc g zaczepow $ciennych.

Nie uzywaj okiennic na zawiasach na bardzo wietrznych obszarach.

.': l ' Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w obszarze ruchu okiennic.

Potencjalne wypadki: mozliwos¢ zgniecenia.

Nie uzywaj sity, gdy ruch poszczegdélnych elementéw zostaje zaktécony:

| L 1 X sprawdz czy nie jest to wina widocznych zatoréw na drodze czesci ruchomych

badz niewtasciwego ich dopasowania

8) Do czyszczenia uzywaj miekkiej, suchej Scierki.
Nie uzywaj produktéw o dziataniu $ciernym lub rozpuszczalnikéw mogacych

uszkodzi¢ powloke zabezpieczajaca przed rdza.

9) Co pewien czas sprawdzaj stan elementow metalowych, usuwajac wszelkie
Slady rdzewienia.
Nalezy oliwi¢ czesci ruchome sprayem silikonowym co najmniej raz na rok. Nie

uzywaj olejéw czy smarow.

10) Jesli to konieczne, przywro¢ wiasciwe dziatanie elementéw metalowych
poprzez poczynienie niezbednych regulacji. Jesli okiennice nie otwierajg sie
ptynnie lub zamek typu espagnolette zamyka z trudnoscig sprawdz czy na
poszczegdlnych czesciach nie pojawity sie osady. Ureguluj zawiasy tak by

zapewni¢ doskonate funkcjonowanie i dopasowanie okiennic.

Uwaga: wszelkie regulacje dziatania mechanizmu, wymiany czesci,

zawieszenie i zdemontowanie okiennic mogq byc¢ wykonane wytgcznie przez

wyspecjalizowany personel.

AGB Spa nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata czy rzeczy wynikajacych z nie zastosowania sie do instrukcji producenta
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